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BASIC ABSTRACT: 

AT 9801070 A UPAB: 19990624 

NOVELTY - Joining composition (3) comprises a mixture of a pasty component 
made of a dispersion of a copolymer plastic resin with mineral fillers and 
additives, and a dry component made of cement and quartz sand whose coarse 
grains have an average diameter of less than 3 mm. The static friction of 
the determined grains of average diameter of more than 0.2 ram is 6-40% of 
the total weight of the mixture. 

INORGANIC CHEMISTRY - Preferred Composition: The coarse grains of the 
quartz sand have an average grain diameter of less than 1.2 mm. The grains 
of the quartz sand determining the static friction have an average 
diameter of more than 0.6 mm. The weight of the grains of the quartz sand 
determining the static friction is 15-25 (preferably 18) %. The dry 
component has a weight of 50-70 (preferably 60-65) %. 

USE - For filling cracks (2) and joins in street paving slabs (1). 
ADVANTAGE - Mechanical load on the paving slabs is ensured without 
compromising the inclusion of heat expansions. 

DESCRIPTION OF DRAWING - The drawing shows a crack in a paving slab 
filled with the joining composition. (1) paving slab, (2) cracks, 
(3) joining composition 
Dwg. 1/1 
FILE SEGMENT: CPI 
FIELD AVAILABILITY: AB; GI 
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(54) Fugenmasse zum Ausgiessen von Rissen oder Fugen in Strassenbelagen 



(57) Es wird eine Fugenmasse (3) zum AusgiefBen 
von Rissen (2) Oder Fugen in StraBenbelagen (1) be- 
schrieben. Um vorteilhafte mechanlsche Eigenschaften 
fur die Fugenmasse zu erreichen, wird vorgeschlagen. 
da3 sie aus einer Miscliung einer pastosen Komponen- 
te aus einer allenfalls mit mineralischen Fullstoffen und 



Additiven versetzten Dispersion eines copolymeren 
Kunstharzes mit einer Trockenkomponente aus Zement 
und Quarzsand besteht, dessen Grobkornanteil einen 
mittleren Durchmesser kleiner 3 mm aufweist und des- 
sen die Haftreibung bestimmender Kornanteil mit einem 
mittleren Korndurchmesser goQer 0,2 mm 6 bis 40 % 
des Gesamtgewichtes der MIschung betragt. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Fugenmas- 
se zum AusgieBen von Rissen Oder Fugen in StraBen- 
beiagen. 

[0002] Da StraBenbelage vergleichsweise groBen 
Temperaturschwankungen ausgesetzt sind, mQssen 
Risse Oder Fugen in den StraBenbelagen mit einer Fu- 
gennnasse ausgegossen werden, die ausreichend ela- 
stisch ist, um Warmedehnungen der angrenzenden 
StraBenbelagabschnitte aufnehnnen zu konnen. AuBer- 
dem ist eIne gute haftfeste und wasserdichte Verbin- 
dung zu den angrenzenden Belagabschnitten zu for- 
dern, was insbesondere bei Asphaltbelagen zu Fugen- 
massen auf BItunnenbasis fuhrt. Die Fugenmassen auf 
Bitumenbasis haben jedoch den wesentlichen Nachtell, 
daB sie mit zunehmender Tennperatur weicher werden, 
was die Verkehrssicherheit von StraBenbelagen herab- 
setzt, deren Risse mit Fugenmassen auf Bitumenbasis 
ausgegossen werden. AuBerdem konnen solche Fu- 
genmassen keine ausreichende Haftreibung bieten, 
was insbesondere Zweiradfahrer gefahrden kann. Dazu 
kommt eine vergleichsweise aufwendige Verarbeitung. 
well Fugenmassen auf Bitumenbasis zunachst erwarmt 
werden mussen, bevor sie in die zu schlieBenden Risse 
Oder Fugen eingebracht werden konnen. 
[0003] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrun- 
de, eine Fugenmasse der eingangs geschilderten Art so 
auszugestalten, daB eine von der Temperaturbelastung 
des StraBenbelages weitgehend unabhangige mecha- 
nische Belastbarkeit durch den StraBenverkehr siclier- 
gestellt werden kann, ohne die Aufnahme der Wanne- 
dehnungen der angrenzenden Belagabschnitte zu ge- 
fahrden. AuBerdem soli eine gute Haftreibung und eine 
einfache Verarbeltbarkeit gewahrteistet werden. 
[0004] Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe da- 
durch, daB sie aus einer Mischung einer pastosen Kom- 
ponente aus einer allenfalls mit mineralischen Fullstot- 
fen und Additiven versetzten Dispersion eines copoly- 
meren Kunstharzes mit einer Trockenkomponente aus 
Zement undQuarzsand besteht, dessen Grobkornanteil 
einen mittleren Durchmesser kieiner 3 mm aufweist und 
dessen die Haftreibung bestimmender Komanteil mit ei- 
nem mittleren Komdurchmesser goBer 0,2 mm 6 bis 40 
% des Gesamtgewichtes der Mischung betragt. 
[0005] Durch das Zusammenwirken eines copolyme- 
ren Kunstharzes mit Zement als Bindemittel fur den 
Quarzsand konnen In vorteilhafter Weise die elastl- 
schen Eigenschaften des Kunstharzes mit den Festig- 
keitseigenschaften des abgebundenen Zementes ver- 
bunden werden, was eine auch bel hoheren Tempera- 
turen ausreichend teste Fugenmasse ergibt, deren Ela- 
stizltat die Aufnahme von Wannedehnungen der an- 
schlieBenden Belagabschnitte eriaubt. Der Quarzsand- 
anteil mit einem mittleren Komdurchmesser groBer als 
0,2 mm stellteine gute Haftreibung sicher, wobei die Be- 
grenzung des Grobkornanteiles auf einen mittleren 
Komdurchmesser kieiner als 3 mm das VergieBen auch 



schmaler Risse oder Fugen eriaubt. Da die erfindungs- 
gemaBe Fugenmasse aus einer Mischung einer pasto- 
sen Komponente mit einer Trockenkomponente be- 
steht, brauchen zur Herstellung der Fugenmasse ledig- 

s lich die belden Komponenten venmischt zu werden, be- 
vor die so hergestellte Fugenmasse verarbeltet werden 
kann. Die Komponenten konnen dabel in entsprechen- 
den Geblnden angellefert werden, die dann nur vor Ort 
miteinander vermischt zu werden brauchen. 

10 [0006] Wird der Grobkornanteil des Quarzsandes auf 
einen mittleren Komdurchmesser kieiner 1,2 mm be- 
schrankt, so wird einerseits das elastische Verhalten der 
Fugenmasse vorteilhaft beeinfluBt und anderseits die 
Verarbeitbarkeit der Fugenmasse verbessert, ohne die 

IS Haftreibung zu gefahrden. Die Haftreibung wird insbe- 
sondere durch den Kornanteii bestimmt, dessen mittle- 
rer Durchmesser zwischen 0,6 und 1 ,2 mm liegt, so daB 
es sich empfiehit, den die Haftreibung bestimmenden 
Kornanteii des Quarzsandes auf einen mittleren Durch- 

20 messer von 0,6 mm nach unten zu beschranken. Selbst- 
verstandlich hangt die Haftreibung der Fugenmasse 
auch vom Anteil des die Haftreibung bestimmenden 
Kornantetis des Quarzsandes an der Fugenmasse ab. 
Obwohl ein Gewichtsantell dieser Quarzsandkornung 

25 zwischen 6 und 40 % am Gesamtgewicht der Mischung 
gute Ergebnisse sicherstellt, ohne die Festigkett oder 
die notwendige Elastizitat der Fugenmasse zu gefahr- 
den, kann bel einem Gewicht des die Haftreibung be- 
stimmenden Kornanteils des Quarzsandes von 15 bis 

30 25 % ein optlmaler Ausglelch zwischen der notwendi- 
gen Haftreibung, der Elastizitat und der mechanlschen 
Festlgkelt erreicht werden. Besonders gunstige Verhalt- 
nlsse werden in diesem Zusammenhang bei einem Ge- 
wichtsanteil von 1 8 % des die Haftreibung bestimmen- 

35 den Kornanteils des Quarzsandes an der Gesamtmi- 
schung erzielt. 

[0007] Die mechanische Eigenschaften der Fugen- 
massen hangt unter anderem vom Verhaltnis des 
Kunstharzes und des Zementes In der Mischung ab, da 

40 ja der Kunstharzantell die Elastizitat der Fugenmasse 
beeinfluBt, wahrend der Zementantell fur die Festigkelt 
bestimmend ist. Uber das gewahlte Verhaltnis zwischen 
dem Kunstharz- und dem Zementantell konnen somIt 
auch die Fugenmassen an sehr unterschiedtiche Ver- 

45 haltnisse angepaBt werden. Da der Bindemittelanteii 
zur BIndung des Quarzsandes In einem bestlmmten Be- 
reich vorgegeben Ist, bedingen unter diesen Vorausset- 
zungen ein hoherer Gewichtsantell der Trokkenkompo- 
nente eine hartere und ein hoherer Gewichtsantell der 

so pastosen Komponente eine elastlschere Fugenmasse. 
Die Eigenschaften der spateren Fugenmasse konnen 
daher in einfacher Weise durch eine Abstimmung der 
Anteile der pastosen Komponente und der Trockenkom- 
ponente aufeinander eingestellt werden. Welst die Trok- 

55 kenkomponente einen Gewichtsantell von 50 bis 70 % 
der Gesamtmischung auf, so werden den meisten An- 
forderungen genugende Voraussetzungen geschaffen. 
Die besten Ergebnisse konnten in diesem Zusammen- 
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hang bei einem Gewichtsanteil der Trockankdmponente 
an der Gesamtmischung von 60 bis 65 % erzielt warden, 
wobei von einer Trockenkomponente ausgegangen 
wurde. bei der der fur die Haftrelbung bestimmende 
Quarzsandantell 30 Gew.% und der Zementanteil 70 
Gew.% betrug. 

[0008] in der Zeichnung ist der Erfindungsgegen- 
stand beispielsweise dargestellt, und zwar wird ein nriit 
einer erfindungsgema3en Fugenmasse ausgegosse- 
ner RIB eines StraBenbelages schematisch in einem 
Querschnitt gezeigt. 

[0009] Gema3 dem dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spie! ist in einem StraGenbelag 1 aus Asplialt ein Ri3 2 
mit einer Fugenmasse 3 auszufullen. Zu diesem Zweck 
wird der Ri3 2 von losen Teilchen befreit und gereinlgt, 
um die Vorraussetzungen fur einen flussigkeitsdichten 
VerschluB des Risses 2 zu sorgen. Die Fugenmasse 3 
wird vor dem Ausfullen des Risses 2 aus zwei Kompo- 
nenten zusammengemischt, einer pastosen Kompo- 
nente und einer Trockenkomponente. Die pastose Kom- 
ponente besteiit aus einer waBrigen Dispersion eines 
copolymeren Kunstharzes, der Additive, beispielsweise 
Entscliaumer, Verdichtungsmittel, Konservierungsmit- 
tel u. dgl., und feinkornige mineralischen FDIIstoffe zu- 
gesetzt sind, um eine vorgegebene VIskositat sicherzu- 
stellen. Die Trockenkomponente enthaftQuarzsand und 
Zement, und zwar bevorzugt in einem Gewichtsverhalt- 
nis von 30 % Quarzsand und 70 % Zement. Die mittlere 
KomgroBe des Quarzsandes soli in einem Bereicli zwi- 
sclien 0,6 bis 1,2 mm liegen. Nach dem Mischen der 
beiden Komponenten in einem ubiiclien Vertialtnis von 
60 bis 65 Gewiclitsanteilen der Trockenkomponente 
und 40 bis 35 Gewichtsanteilen der pastosen Kompo- 
nente wird eine teigige Fugenmasse erhalten. die ein- 
facli in den RiB 2 eingebraclit werden kann. Das Mi- 
schen der beiden Komponenten, die entsprechend dem 
bevorzugten Mischungsverhaltnis in Gebinden abge* 
packt sein konnen, kann maschinell mit Hilfe von 
Schneckenpumpen erfolgen, um die gemischte Fugen- 
masse uber DOsen in den RiB 2 einzuspritzen. Das Mi- 
schen der Komponenten und das Einstreichen der Fu- 
genmasse in den RiB 2 kann aber selbstverstandlich 
auch handisch erfolgen. Die Viskositat der Fugenmasse 
kann mit Hilfe von Wasser bei Bedarf nachtraglich ein- 
gestellt werden. Die Abbindezeit ist von den Tempera- 
turverhartnissen und der Luftfeuchtigkeit abhangigkeit. 
Die vollstandige Abbindung erfolgt nach 3 bis 4 Wo- 
chen. Die Fugenmasse ist allerdings bereits nach funf 
Stunden befahrbar. 

[001 0] Untersuchungen eines mit einer erfindungsge- 
maBen Fugenmasse ausgefullten Risses eines Stra- 
Benbelages aus Asphalt haben ergeben, daB die in den 
RiB eingefullte Fugenmasse den RiB 2 vollstandig aus- 
f Ollt und eine ausreichende Flankenhattung aufweist. Es 
konnten keine nennenswerten Unter- Oder Uberfullun- 
gen bzw. Substanzverluste festgesteilt werden. 



Patentanspruche 

1. Fugenmasse (3) zum AusgieBen von Rissen (2) 
Oder Fugen in StraBenbelagen (1), dadurch ge- 

s kennzeichnet, daB sie aus einer IVIischung einer pa- 

stosen Komponente aus einer allenfalls mit mine- 
ralischen FQIIstoffen und Additiven versetzten Di- 
spersion eines copolymeren Kunstharzes mit einer 
Trockenkomponente aus Zement und Quarzsand 

10 besteht, dessen Grobkornanteil einen mittleren 
Durchmesser kleiner 3 mm aufweist und dessen die 
Hattreibung bestimmender Kornanteil mit einem 
mittleren Korndurchmesser goBer 0,2 mm 6 bis 40 
% des Gesamtgewichtes der Mischung betragt. 

IS 

2. Fugenmasse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Grobkornanteil des Quarzsandes 
einen mittleren Korndurchmesser kleiner 1,2 mm 
aufweist. 

20 

3. Fugenmasse nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der die Haftreibung bestimmen- 
de Kornanteil des Quarzsandes einen mittleren 
Durchmesser groBer als 0,6 mm aufweist. 

25 

4. Fugenmasse nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gewicht des die 
Haftreibung bestimmenden Komanteils des Quarz- 
sandes 15 bis 25 %, vorzugsweise 18 %, des Ge- 

30 samtgewichtes der Mischung ausmacht. 

5. Fugenmasse nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Trockenkompo- 
nente einen Gewichtsanteil von 50 bis 70 %, vor- 
zugsweise von 60 bis 65 %, der Gesamtmischung 
aufweist. 
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